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  同欣科技                                                        


酸性镀锌开槽及工艺要求
工艺标准 
	成分及工艺
	范围
	标准

	开缸盐
	320~400g/L
	360g/L

	开缸（TX-Zn-S）
	10~18ml/L
	10ml/L

	补加（TX-Zn-S）
	120-160ml/KAH
	140ml/KAH

	pH值
	3.0 ~4.5
	

	温度
	35~40℃
	38℃

	电流密度
	8-18A/dm2
	10A/dm2

	版辊旋转速度
	0.6-1.0m/S
	0.8m/S

	过滤
	需要连续过滤

	滤芯
	5um以下

	阳极
	钛篮装载0号锌球或锌块（建议直径40mm以下）


开槽准备材料

  需要准备的材料（1000L镀液）：

   开缸盐：400Kg

   添加剂：75Kg
   锌球或锌块（钛篮能够放入）：300kg

酸性镀锌槽维护

锌离子浓度要每周测试一次；

液位、波美度、PH值、温度要每天测量；

建立镀槽监控表，维护内容如实填写。

开槽步骤

  槽体清理：
  1）将原有的酸铜液全部抽出；

  2）阳极钛篮拆出，清理干净；

  3）阳极铜排打磨清理；

  4）槽体中各部位硫酸铜结晶清理，尤其是下槽顶部（需要进去擦）；

  5）抽风装置拆掉，清理干净；

  6）冷却管、加热管可以拆出的尽量拆掉后清理下槽；

  7）以上步骤做完，下槽装自来水，并使水快溢出下槽，浸泡1个小时；

  8）开启循环，继续冲洗上槽，循环1个小时；

  9）过滤桶拆出，并用纯水彻底清洗干净；

10）槽中自来水抽干净，再次进下槽检查各部位是否有硫酸铜结晶，如没有硫酸铜结晶则用纯水冲洗2-3次，并将清洗水抽出；

注意：以上步骤主要在于使槽体中铜离子彻底清理干净，因为镀锌液中混入铜离子易使镀出锌层发黑，切记！切记！

配制镀液：

1）槽中注入2/3的纯水，升温至35℃以上；

2）加入计算量的开缸盐，开启上液泵，开始循环；

3）待成分完全溶解，加入计算量的添加剂（TX-Zn-S），循环搅拌1小时以上，达到工艺温度后便可以试镀。
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